FENELITIAN PEMANFAATAN MINAREX-B

1 MEBUPAKAN HASIL SAMPING PENGILANGAN MINYAK
ALBANAN PEMLASTIS SEKUNDER DALAM PEMBUATAN
KULIT IMITASI PVC

Olleh  Sri Nadilah, Hadi Mustofa, Tjahjo Wartono
ABSTRACT

IO iesearch of Minarex B type 2 and 3 as secondary plasticizer
! Mll\l PV imitation leather is carried out through some stages, ie. :1.
AUON Inather sheet, 2 physical testing of PVC imitation leather sheet, 3.
fiom physical testing result, In making PVC compound for imitation
g I8 used (0 kinds of formulation, ie : formula I (standard, without
8 1) il formula 11 (with Minarex B). PVC imitation letaher in this research
" I ining and fabric lining, plastic lining consist of three linings, ie. ;

wp Lol and base coat. Total Minarex B applicated is varieted. ie : 4
il 6 part from substitution result total DOP in PVC compound
B I slonl testing data is evaluated to determine total and type of optimal
l . 80 that #t can be taken the conclusion that Minarex B can be used/
WA ascondary plasticizer material in making PVC imitation leather with

0 I part Optimum result Minarex B type 2 is not significance different
1

INTISARK

Ml penggunaan Minarex B tipe 2 dan tipe 3 sebagai bahan pemlastis
Wil pembuatan kulit imitasi PVC dilakukan melalui beberapa tahapan

atan lembaran kulit imitasi PVC, 2. pengujian fisis lembaran kulit
1 analisa data hasil pengujian fisis dalam pembnatan kompon PVC
M Rulit imitasi digunakan 2 macam formulasi yaitu formula 1 (standar,

& 1), dan formula 1T (dengan menggunakan Minarex B). Kulit imitasi
I pnelitian (ni terdiri dari lapisan plastik dan lapisan penguat, sedangkan
B AR terdinl dari 3 lapisan yaitu " Top Coat" (permukaan atas), " Middle

Illpllnu lengah). dan " Base Coat " (lapisan dasar). Minarex B yang
I nlahinya bervariasi, yaitu 4 bagian, 5 bagian dan 6 bagian, dari hasil
Junlsh DOP dalam formulasi kompon PVC. dalam hasil uji fisis
M Utk menentukan jumlah dan tipe Minarex B yang optimal, sechingga
I hesimpulan bahwa Minarex B dapat digunakan/dimanfaatkan sebagai
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bahan pemlastis sekunder dalam pembuatan iulit imitasi PVC dengan batas optim

4 bagian Hasil optimal Minarex B tipe 2 tidak berbeda nyata dengan tipe 3, pelastis ditigan bordasarkan susunan - kimianya dapat - digolongkan

dy |
) Pl

PENDAHULUAN ARV Bt itk
. i Bostut o
Kulit imitasi adalah kulit tiruan yang biasanya dibuat dari bahan plastik ya A Aabah (DO adalah derival ftalat yang sering digunakan sebagai bahan

UL ki konpon PVC dar pada bahan pemlastis lain karena harganya lebih

diproses sedemikian rupa sehingga kenampakannya hampir menyerupai kulit as | b oo
l v berpanya lebih batk

Di Indonesia kulit imitasi banyak digunakan sebagai pengganti kulit aslt antara lai
antuk bahan kudungan sepatu/ alas kaki, jok kendaraan/ mebelair, dan lain-lain. H
ini disebabkan karena harga kulit imitasi jauh lebih murah dari pada kulit asi
disamping itu juga untuk memenuhi kebutuhan bahan kulit asli yang sampal saat iliutin primer yang biasa digunakan dalam industri PVC yaitu DOP
belum bisa terpenuhi kebutuhannya. MR lapat boruifat "biodegradable”. 2.4

Beberapa keuntungan kulit imitasi untuk atasan sepatu ditinjau dari struki y thuhin pemlastis) sckunder dapat berupa senyawa hidrokarbon atau "

dan sifat fisisnya yaitu antara lain : hydrocarbon " Kegunaan  bahan  pemlastis  sekunder  sebagai
ARt it untuk

b PEmaats ditingan dart fungsinya dibedakan menjadi iy - ;
By vie ; yadi 2 yaitu : bah
.ﬂ Wi pemlastis sckunder. (2.4) v S P s

- mudah dibersihkan,

- sifat daya lenturnya tinggi, Wirgn,  memperbaiki - sifat fleksibilitas plastik pada suhu rendah,

- nilai plastisitasnya luas, - IM“ Welshatian  “clectrical resistivity”, mempermudah proses

- mempunyai ketahanan terhadap sinar matahari, . )

- bisa adapiasi dengan perubahan model, B ponicampuran, bahan pemlastis sekunder harus dapat tercampur secara

- biaya produksi relatif rendah, sehingga barganya refatif murah MR i menyatu (compatible) dengan pemlastis primernya dan resin PVC

_ dapat dibuat dengan bermacam-macam variasi warna dan rajah pada BRI menyatu apabila selama penyimpanan dalam bentuk kompon PVC.
permukaannya. . I Rty diligin tew tekanan melewati celah rol, plastisator sekunder tidak merembes

Sedang kelemahannya adalah : SURRE (Btitdation) dan kompon PYC @
- masing-masing lapisan penyusunnya masih kelihatan terpisah, sedangkan pada : o "”" dan ’\dzlrh: kompgn PVC dengan bahan pemlastis primer DOP
(0 bagian - 60 bagian, maka jumlah bahan pemlastis sekunder

it ashi lapisan penyusunnya tidak terlihat batas-batasnya, vhin " isubsti
oy e o e " Sl paraltin yang dapat disubstitusikan kedalam komposisi tersebut adalah
vk A bagian - 10 bagian.

- porositasnya jauh dibawah sifat porositas kulit asii, ! _
Minmres adalah "processing oil" jenis aromatik vang merupakan hasil

Sifat kelenturan komponen lapisan kulit PVC ditentukan oleh bahan pemlas J -y RIS oxtract) v itk Portusian. 40 OO0, vl o long 1k
e e s ey iy Wiproses febih l;uluut dalam HVU (High Vacuum Unit}, menghasilkan beberapa
b Pk R Weslilat, kemudian diproses lagi kedalam FEU (Furfural Extraction Unit)
- . ikan Minarex. (1)
e o i e e st perlahan-lahan dan dapat & inarex lergantung jenis destilat yang diproses, seperti misalnya minarex A,
et i .8 i minarex D. Sedangkan tipe minarex tergantung dari negara asal minyak
| Mpeitl misalnya minarex tipe 1, tipe 2, dan tipe 3.
Diuri hasil penelitian tentang "Penggunaan Minarex dan Paraffinic Gil Pada
muhm | embaran Kulit Imitasi PYC", Proyek ketja sama antara BBKKP de
st dikatakan bahwa dari ke-4 jeins minarex yaitu Minarex A, B, C d:t%a S
m digunakan sebagai bahan pemlastis sekunder pada pembuatan kl;lit’imita i
wda kecenderungan bahwa hasil optimal adalah Minarex jenis B. g

Kompabilitas bahan pemiastis diukur/ ditandai dengan tidak munculnya bah;
pemlastis tersebut dipermukaan kompon plastik ( proses "exudation” ).
Klasifikasi bahan pemlastis :
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Minarex yang digunakan dalam penclitian ini adala

tipe 3, dengan sifat-sifat tercantum dalam tabel 1.

Tabel 1. : Properties Processing Oils Pertamina.

] Property ]

h Minarex-B tipe 2

1. Spec. gravity 60/600F
2. Vis, Kinaematic Cat.at.210cF
3 Vis. Gravity Constant
4 Refractive Index at 200C
5. Refractive Intercept
6. Pour Point oF
7. Flash Point COCoF
8. Colour 1% dilution
9 Anilin Point

| 10, Neutralisation number mg KOH/

Test method
ASTM D. 1298
ASTM D. 445
ASTM D. 2501 5
ASTM D, 1218 1.5794
ASTM D, 2159 1.0759
ASTM D. 97 55
ASTM D, 92 | 460
ASTM D. 1500 0.5
ASTM D. 611 20,5

ASTM D._974 |

PE—— R

MATERI DAN METODA PENELITIAN

MATERI PENELITIAN

Materi penelitian meliputi bahan baku plasti

pembanty dan peralatan.
Bahan Baku
- resin PVC emulsion
- DOP (dioktil ftalat)
- BaCdZn kompleks
- epoksi oil
- CaCO3 aktif
- asam stearat
- zat warna hitam
- Minarex - B tipe 2 dan tipe 3.
Bahan penguatan kulit imitasi .
- khin flanel
Bahan pembantu
- kertas emboss

- kaca ( sebagai alas pengerolan proses pelapisan)

- wadah dan apengaduk kompon plastik
- kain lap.

64

k. bahan penguat, bal
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Peiatatan
il il e
Wittt dan stanfler (untuk proses blending)
il slutinlons steel untuk proses pelapisan.
HyEh
At uhl i

METODA PENELITIAN
Penelitian ini dilakukan melalui beberapa tahapan yaitu
| Pesentuan Formulasi kompon PVC.
| Firmulag k<x1rlgx1n PVC untuk kulit imitasi diambil dari pustaka 3) meliputi
.”H“i'“ Standar I--grmu!a 1 yaitu formula dengan bahan pelunak DOP tanpa
luatis sekunder Minarex B.dan Formula II yaitu kompon PVC dengan bahgn

Justis sckunder Minarex B yang jumlahnya dibuat bervariasi.

~ Ptili K ompon PVC Kulit Imitasi tanpa minarex B :

5 o .
Nama Bahan Jumlah ( bagian )
. . Top coat | Middle coat
Sl 'V emulsi 100 100 Baisocﬂcoat
w 70 50 70
Fpny Ol 3 3
Bat 2 kompleks 5 ; .
Pal O akuif 10 10 :
Sl Slearat 1 -- o
ghent hitam 1 P )

¢ ?-unm_lla kommn PVC dengan menggunakan bahan pemlastis sekunder
h“iilllll |\- B vang jurlnlah' penggunaannya sebagai pengganti scbagian (pensubstitusi)
dart bahan pemlastis primer DOP. Dalam penelitian ini jumlah Minarex B dibuat

I iviriasi vaitu . 4 bagian, 5 bagian dan 6 bagia
\ 5 n. A
dupuit chlihat dalam kolom dibawah ini : 4 S S NG
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LI |_h ) mﬂﬁl Nill‘lllmu sebigin berikut

Nama Bahan Jumiah ( bagian ) e
Top coat | Middle coat Base coat L lipe 2 tipe 3

Resin PVC emulsi 100 100 100 SE——
DOP (70-M) (50-M) (70-M) Abwg | Sbag | Gbag | 4bag | Sbag | 6bag |
Mianrex-B (tipe 2 & 3) 4:.5.6 4 5.6 45,6
Epoxy Oil 3 3 3 Mis g | MByg | MByg | MBrg | MBys | MBig
BaCdZn kompleks 5 5 b - —a—
CaCO3 aktif 10 10 10 |
Asam Stearat 1 - - .
Pigment hitam 1 - . PVE ying dibuat ;18 (untuk formula ID), dan 3 kompon formula I.

2. Proses Pembuatan Kulit Imitasi PVC

Pada tahap ini dibuat kompon PVC kulit imitasi standar (kompon F

formula 1) dan kompon PVC kulit imitasi formula II, sebegai berikut

Banyaknya kompon
prganoleptis

- kompon PVC formula I ; terdiri dari 3 kompon lapisan PVC kulit imitasi (top C

middle coat dan base coat), jadi jumlahnya 3 formula kompon.

- Kompon PVC formula I : 1. jenis, 2. tipe, 3. variabel = 6 macam formula komg
tiap macam terdiri adri 3 kompon lapisan kulit imitasi yaitu lapisan top G

middle coat, dan base coat = 6 x 3 x 1 = 18 formula kompon PVC.
Masing-masing kulit imitasi dibuat sebanyak : 500 gram

Ukuran lembaran kulit imitasi dibuat scsuai ukuran panjang rol dan Ie

oven vaitu ; (25x45) cm.

Tiap variabel Minarex-B dan fo

untuk keperluan uji fisis dan organoleptis.

Kondisi proses pelapisan

- lapisan permukaan (top coat) : 1409C, 5 menit.
- lapisan tengah (middle coat) : 1509C, 6 menit.
- lapisan dasar (base coat) : 170°C, 10 menit.
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PVC yang dibuat untuk keperluan uji fisis |

rmula | masing-masing dibuat 5 lem

|
1 -y
g sesuat jumlah yang dibutuhkan.

ik puder dicampur, ditambah bahan berupa cairan sebagian-

' i sumpan homogen

AL o cont, pigmen diblending dulu dengan sedikit DCP, tambah asam

RS st halus dan homogen, baru tambah bahan yang lain.

Ll ing, kemudian dinixing dengan hand mixer unt

h A homogenitas

e hettus emboss dan kain penguat vang telah dipotong sesuai ukuran

i pwlepienn

ibis dllletakkan diatas kaca, kemudian diclesi kompon top coat dengan

" el tebal 0,3 mm, panaskan dalam oven 140°C, selama 5 menit,

ULl ilkdle cont dioleskan diatas kompon top coat dengan rol setebal 0.5
bl il middie coat yang dikehendaki . 0.5 mm - 0.3 mm = 0.2 mm),
b iven 150°C selama 6 menit, dinginkan.

d se ot dilapiskan diatas lapisan maddle coat dengan rol setebal 0,6
i | buse coat 0,1 mm), lapiskan kain penguat diatasnya, masukkan oven
S anliina 10 menit, dinginkan.

Loty ombos dengan kulit imitast,

s Penngujian Fisis Kulit Imitasi PYC,

Auan Nsis kulit imitasi PVC hasil pembuatan meliputi ©
ik
TR
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- uji ketahanan sobek g Wil elintang 108,78 N/50 mm; ketahanan bengkuk hasil ti

- uji ketahanan rekat antara lapisan plastik dengan penguat . ‘ gt e
- uji kekuatan jahit. ‘ Iobih btk et MIty 4 dan formula standar.

- uji ketahanan bengkuk '

- uji ketahanan kikis KESIMPULAN DAN SARAN

Dan uji organoleptis, diamati keadaan dan kenampakannya.
WAL piselitian dan pembahasan diatas, maka dapat di impul i

HASIL PENELITIAN DAN PEMBAHASAN " i g

At 2 dan tipe 3 dapat digunakan sebagai bahan pemlastis sekunder

bnintan kulit imitasi PVC.

Misies 11 optimum yang dapat digunakan sebagai bahan pemlastis

huiin wituk pembuatan kompon PVC  untuk kulit imitasi dari 3 variabel

_ 4 bugtan. 5 bagian, dan 6 bagian adalah 4 bagian.

Pl bulit imitasi PVC formula T {tanpa Minarex-B) dan formula I1

Misex 1! tipe 2 dan tipe 3) memenuhi persyaratan mutu SII. 1645-85

Ml Untuk Atasan sepatu”.

U wilingin secara siatistik antara nilai optimum Minarex-B tipe 2 dan

> Wil junlah penggunaan 4 bagian, meunujukkan bahwa Minarex-B tipe

I balk darl pada Minarex-B tipe 2.

Pnedingan antara hasil uji fisis kulit imitast PVC formula i dengan

M o L eyt kulit unitasi dengan menggunakan Minarex-B sebagai bahan

' i sehunder  Iebik baik dari pada kulit imirtasi tanpa Minarex-B, Ini
blwin Minarex-B - dapat memberikan niiai tambah yaitu dapat

Wik | wifat-sifat fisis kulit imitasi PVC. :

Hasil pembuatan lembaran kulit imitasi PVC dengan menggunakan Minare
B sebagai bahan pemiastis sekunder dan lembaran kulit imitasi tanpa mengg 1
Minarex-B sebagai bahan pemlastis sekunder diuji sifat fisisnya, Hasilnya berup
data hasil uji (data teknis), dapat dilihat pada tabel 2 dan tabgl 3. Secara keseluruhal
terlihat pada tabel 2 dan 3 bahwa hasil uji fisis dan organoleptis kulit imital
Formula ] dan Formula Il memenuhi persyaratan mutu SII. 1645-85 "Standar Mut
Kulit Imitasi Untuk Atasan sepatu”. Ini menunjukkan bahwa Minarex-B dap
digunakan sebagai bahan pemlastis sekunder untuk pembuatan kulit imitasi P
dengan jumlah antara 4 sampai dengan 6 bagian.

Untuk mendapatkan nilai yang optimal dari ketiga variabel ju
penggunaan Minarex-B, maka dilakukan analisa statistik metoda CRD.
Pada tahel 4 terlihat bahwa dari hasil perhitungan statistik dengan metoda CRD
Lculit imitasi PVC dengan menggunakan Minarex-B tipe 2 jumlah 4 bagian (MB24
hasilnya optimal.
Pada tabel 5 terlihat hahwa dari hasil perhitungan statistik metoda CRD,
imitasi PVC dengan menggunakan Minarex-B tipe 3 jumlah 4 bagian (MB34
hasilnya optimal Berarti ada batasan jumlah dalam penggunaan Mi narex-B sebag
bahan pemlastis sekunder. Karena makin banyak jumlah penggunaan bahd
pemlastis sekunder yang disubstitusikan kedalam bahan pemlastis primer mka akal
timbul peristiwa texudation” dimana kelebihan dari Minarex-B vang tidak bil Alisin sepatu”, Jakara, 1986,
kompatibel (menyatu) dengan bahan resin PVC dan bahan aditip vang lain aka Bulriann Wiryanata, "Processi : it i ;
keluar, dan ini terlihat dan kenampakan kulit imitasinya berminyak. I ' Pilan  Pengembangan P::E:iiiaﬂl ai,: :gd n;:;:e tﬁeb;f:;eﬁhfn E:]f_ltlm.lalng

Untuk membandingkan Minarex-B tipe 2 dan tipe 3, jumlah 4 bagia Wk nin Penpembangan Produksi barang Karet, BBRKP Yog}.-afa ¥ f;’;l;an

DAFTAR PUSTAKA

emen Perindusirian, SIIL 1645-85 " Standar muotu Kulit Imitasi Untuk

il an analisa CRD, terlihat bahwa : K "Hand of Smail Scale Plastic Indusiries" i icati

| - | | | Sm— _ . es" Small

1 . MB5 lebih optimal dibanding dengan MBs dan kulit imitast formula stand Woop Nagar, Delhd. el E
(formula 1), dengan nilai uji ° tebal 0,91 mm; kekuatan tarik membuj pba 1K "Plastic Coating and Laminating Technology and Plasiik Directory”

1378,§6Nfcm2. melintang 952,84 wc 2. Mulur mzembuj]:“ 27.61%. mela;l:t onglg ; Hinull Business Publications, Roop Nagar, Dethi-110007.
44.27%: ketahanan sobek membujur 45.10 N/cmZ, melintang 30.17 N/cmagg B Bears ) and Joseph R, Darby, "The Technology of Plasticizer”, John Wiley
Ketahanan rekat antara lapisan plastik dengan penguat membujur 1,57 N/cmd & Bons, Inc., New York, 1982 T =

melintang 2.16 N/cm?; ketahanan kikis 0,45%; kekuatan jahit membujur 428,3
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maks 70
maks 80
min 45
min 30
min 0.3
min 0.6
maks 1
tidak rétak
min 50
min 40
tidak cacat

| 5368
7136
51.07
42.59
1.48
1.56
0.67
tidak retak
315,56
191,30
tidak cacat

7032
66,53
57.84

1.22

172

0,20
1idak retak
315,88
25995
tidak cacat

79.1

82195
37.50
48,44
47.03
31,80

1,52

1.98

(4,53

tidak retak
315,88
217,46
tidak cacit

1,40
109

724.03
69,79
22.82
4513
30.13

1,17

tidak retak
39894
240,35
tidak cacat

T02.49
59.90
72.92
59.54

iR 14

l.61

2.19

0.75

tidak retak
35807
274,68
tidak cacat

957,84
27.61
4427
45.10
30,17

157

2.16

0.45

tidak retak
428,37
305,78
tidak cacat

%
Nlem?2
Niem2

l.ifu

Ni5Gmm

ketshanan rekat amtara lapisan
plastik dan penguat
Keadaan dan atau kenampakan

bujur
ketahanan bengkuk

kekuatan jahit

bujur

etahanan kikis

ketzhanan sobel
Uji Organoleptik

bujur

Imtang
lintang
lintimg
lintang
lintang

Mulur

bujur

3
4,
11

6. Tim 11 Proyek Kerjasama BBKKP-Pertamina, "Pemanfaatan Minarex dd P R
Paraffinic Oil Sebagai Secondary Plasticizer Dalam Pembuatan Lembard d
K ulit Tmitasi PVC", BBKKP, Yogyakarta 1990 &l
Tabel 3. Data Hasil Uji Fisis dan Organoleptis Kulit Imitasi PVC (Formula I) ? 3 2
No. Jenis Uji Satuan |  Hasil Uji | Syarat Mutd | '
SIT 1645-85 " J
1 | UiiFisis gn 8§ ¢
1. | Tebal mim 0,92 min 9,70
2 Kuat tarik : Niem? b
- bujur 911,72 min 750 B ¥
- lintang 729,35 min 700 |l 8 <«
£ Mulur Y
- bujur 64,07 maks 70 >
- lintang 74,48 maks 80 A -
4. | Keiahanan Sobek N/em? ¥l = B
- bujur 63.19 min 45
- lintang 31,72 min 30 sl o 0
5. Keiahanan rekat antara lapisan N/cm? By 2
plastik & penguat z2 5
- pujur 1,47 min (.3
- lintang 1.78 min 0.6 o g
5, Ketzhanan kikis Y 0.46 maks | o
7. | Ketahanan bengkuk - tidak retak tidak retak > 2
2. Ketahanan jahit N/50m e P
- bujur 428,37 min 50 E*.] g g
- lintang 240,35 mind0 k' 3
1I Uji organoleptis :
keadaan dan atau kenampakan tidak cacat tidak cacat
3
@ 2
5828
" 794 s
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